F TM Technologies

INSTALLATION DE LA HOTTE ENCASTREE HI2P

F65,5

If* _liis

44

4xha /

lére etape: Realiser le trou rectangulaire ainsi que les pergages ci-dessus.

2eme etape: Fixer les 2 comieres a la table au niveau des 4x@8 a lNoide de vis a bois.
3eme etape: Fixer la hotte aux comisres.

déme etape: Poser lo GRILLE HIZP de telle sorte gue les 4 cormieres scient plaguess
contre les 4 cdtes de la fable.
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Tracer un trou de dimension 444.5 x 365.5 mm

Utiliser une scie sauteuse. Amorcer le trou
dans chaque angle a la scie cloche ou a la
perceuse
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Positionner et centrer la hotte avec ses deux
grandes cornieres dans I'ouverture réalisée.

Pré percer les 4 trous de fixation des grandes
corniéres en sous-face du plan de travail.

Visser les corniéeres a la table avec 4 vis a bois
et au caisson d’aspiration avec des vis auto
taraudeuses.

Remarque : les corniéres sont adaptées a des tables d’épaisseur 40 a 50 mm. Pour des épaisseurs
plus fines, il conviendra de mettre des rondelles ou des entretoises sur les vis a bois de maniére a

descendre le niveau du caisson par rapport au-dessus de la table.
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Terminer en positionnant la grille au-dessus
du caisson.

4 petites corniéres permettent de caler le
caisson aux 4 angles. La grille n’est pas fixée et
peut se retirer simplement en la soulevant.
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