
Soudure par effet Joule 

Soudeuse par effet Joule

Bain d’étain BE 600N Bain d’étain BE 600N en cours d’écrémage

La pince faisant une soudure de cosse par effet Joule

Avantages : meilleure répartition de la chaleur, pas de surchauffe
du composant, rapidité d’exécution, maintien mécanique de la
pièce.

Principe : l’opération de soudage consiste à pincer les pièces à
assembler et d’apporter un alliage étain. Dès que la pédale est
enclanchée, la température monte instantanément jusqu’au
nombre de degrés désiré (maxi 1100°C).

Applications : connecteur sur semi-rigide, contact central de
connecteur coaxial...

Réf. produit : SI 1R 80 W et SI2R 250 W

Bain d’étain statique
Tous nos produits sont compatibles avec les alliages sans plomb  

Caractéristiques techniques des soudeuses

Caractéristiques techniques du BE 600 N

Bain d’étain adapté à l’étamage, le dédorage ou le désémaillage.
Dispose de deux surfaces usinées sur le dessus du bain,
permettant de racler les scories à la surface et de récupérer
ceux-ci dans le petit bac de récupération. Cela permet
également de contrôler le niveau de l’alliage. Creuset en fonte
émaillée, résistance cylindrique, haute charge - thermocouple
type J (inclus). Réf. produit : BE 600N

Alimentation
Puissance

Dim. utiles : L x P x H mm
Poids d’étain

Régulation

BE 600 N 

230 V / 50-60 Hz 
1600 W
Creuset 150 x 100 x 55 mm
9 kg environ
PID de 0° à 600°C
avec réglage de consigne

SI 1R
(BDT2 + PCSR)
bloc et pince

230 V / 50-60 Hz

80 W

200 x 100 x 100

ES 1 1R
Lot de 5 paires

Soudeuses

Alimentation

Puissance

Dim. :
L x P x H mm

Références 
des électrode

SI 2R

230 V / 50-60 Hz

250 W

300 x 190 x 210

ES 1 2R
Lot de 3 paires

Soudeuse par effet Joule 

Bain d’étain statique
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