1 DENUDEUR THERMIQUE/COUTEAU THERMIQUE

Pince : PC3N (standard)

Bloc d’alimentation :
BDT1A plus puissant , il « reconnait » la pince qui est connectée et
adapte la plage de réglage pour chaque pince.

1 Bouton de réglage puissance.

2 Repose pince ( également coupure de chauffe des électrodes).
3 Prise de connection de la pince.

4 Interrupteur marche /arrét / voyant de mise sous tension.

5 Butée de longueur de dénudage.

6 Protection de I’ame du fils par 2 butées de profondeur.

e

» Butée de longueur de
dénudage.
» Guidage pour une

parfaite jonction des
empreintes.
Référence : KIT EG

Couteau thermique référence CCT

Pour le dénudage thermique des cables de : . . ”
grosses section en Téflon ou Kapton.® Electrodes a empreintes référence EG182022

1
Découpe de pistes de circuits imprimés. H M Référence : EPNP pour gauge 26 2 40,
Découpe de tresse type Rilsans ou frets.

nn Référence : EEDT2 pour gauge 8 & 28.
Deux températures réglables possibles 0 a

350° ou 0 & 750°C. s
o @ Référence : TEDT2 pour des coupes plus franches
(Gauges 8 a 28).
e Référence: EG182022, pour des coupes encore
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