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CAPACITES DE LA MACHINE A CAMBRER

MCCH150

Cas d'un composant avec les pattes au milieu du composant
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Tableau récapitulatif des dimensions minimums et maximums possibles

sur la machine

Désianation Dimension minimum Dimension maximum
zesignation (en_ mm) (en_ mm)
A / /
B / 149
C 1 15
e* 0,6 2,5
f 0,2 /
R 0,3 0,6
G 0,15 0,35
X 0 15
Y 0 15

* L'utilisation d’'un plateau micrométrique de translation (réef. PMT 150) permet de
faire varier la c6te e de 1,1 a 16 mm
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Description des cotes

A : La cote A correspond a la longueur totale du composant apres
cambrage, pattes comprises. Elle sera déterminée par la longueur du
composant ainsi que par les cotes e et f, elles-mémes déterminées par
les matrices.

B _: Longueur du composant

C : Largeur du composant

e : La cote e est déterminée par I'épaisseur de la premiére matrice. Elle
peut étre augmentée grace au rajout d'un plateau micrométrique de
translation (réf. PMT 150)

f : Dans le cas ou les pattes du composant sont coupées par la machine
apres cambrage, la cote f est déterminée par I'épaisseur de la deuxieme
matrice. Dans le cas contraire, c’est 'opérateur qui détermine cette cote
et qui procéde a une coupe manuelle des pattes (en bloquant le systéme
de coupe sur la machine)

R : Rayon de courbure

G : Epaisseur des pattes du composant

X_: Distance entre les pattes du composant et le fond du boitier

Y_: LA cOte Y correspond a la hauteur de surélévation du composant par
rapport au circuit imprimé
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